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gind, nuralledreiJahre Urlaub zu einer In-
formationsreise erhalten, und zwar dann auch nur
sechs Tage. Wenn man nun bedenkt, wie weit
voneinander entfernt bisweilen wichtige Industrie-
gebiete liegen, daB also ein ziemlich bedeutender
Teil dieses Urlaubes von sechs Tagen durch die
Reise in Anspruch genommen wird, so wird man
einsehen, daB fiir die Besichtigung von industriellen
Anlagen, fiir die Aussprache mit den betreffenden
Industriellen herzlich wenig Zeit iibrigbleibt. Da
es nun bekanntlich nicht selten vorkam und vor-
kommt, daB ein Vorpriifer in mehreren Klassen tii-
tig ist, so war ihm nur alle drei Jahre Gelegenheit
gegeben, meist nur eines der von ihm bearbeiteten
Gebiete in praktischer Tatigkeit kennen zu lernen.

In dem erwithnten Berichte iiber die Geschéfts-
titigkeit des Kaiserlichen Patentamtes ist ange-
geben, daB in den zehn Jahren von 1891 —1800 im
ganzen 185 technische Mitglieder und technische
Hilfsarbeiter Informationsreisen ausgefiihrt haben,
und daB daraus Kosten in der Hohe von 75 370 M
entstanden sind. Das macht also auf das Jahr etwa
7500 M. Neuere Angaben iiber diese Ausgaben sind
mir leider nicht zugénglich. Aber selbst wenn wir
annehmen, daB man in dem Jahrzehnt von 1901
bis 1910 die doppelte Summe fiir die Informations-
reisen aufgewendet hat, so scheint dies doch in kei-
nem Verhaltnis zu stehen zu den Uberschiissen, die
das Patentamt alljihrlich erzielt (1908 rund 4,8 Mill.,
1909 4,8 Mill., 1910 5,1 Mill. Mark). Bei derartigen
Einnahmen und Uberschiiseen kann es auBer Frage
bleiben, daB die fiir weitere Informationsreisen no-
tigen Geldmittel immer zur Verfiigung stehen miis-
sen. Und die Industrie, von der jene Uberschiisse
zum weitaus grofiten Teile stammen, kann ver-
langen, daB sie auch im Interesse der Industrie
wenigstens zu einem kleinen Teile verwendet
werden.

Es sei hier noch gestattet, kurz darauf hinzu-
weisen, daBl die Bezahlung der Mitglieder des Pa-
tentamtes auf ihren Dienstreisen auch nichts we-
niger als glinzend ist. Die Herren bekommen (ab-
gesehen von den Kilometergeldern fiir 1. oder
II. Klasse) an Tagegeldern 156 M. DaB die betref-
fenden Herren, die doch ihrem Stande und ihrem
Range entsprechend auftreten miissen, mit diesen
Tagegeldern nicht auskommen, bedarf keiner wei-
teren Erorterung.

Oben habe ich erwihnt, daB8 die Mitglieder
des Kaiserlichen Patentamtes nur alle drei Jahre
sechs Tage ‘Urlaub erhalten fiir Informationsreisen.
Aber auch diese Angabe muB noch beschrinkt
werden, indem néamlich ein solcher Urlaub in der
Regel nur dann gewihrt wird, wenn das betreffende
Mitglied die ihm als Vorpriifer oder sonstwie gerade
vorliegenden Arbeiten erledigt hat, wenn — wie der
technische Ausdruck lautet — keine ,,Reste'* mehr
da sind. Es soll verschiedentlich vorgekommen
sein, daB ein Urlaub zu Informationsreisen, der nach
Ablauf von drei Jahren gerade ,(fillig* war, ver-
weigert wurde, weil noch zuviel ,,Reste‘* aufzuar-
beiten waren. Es ist daher schon so weit gekommen,
daB manche Herren um Urlaub fiir eine Informa-
tionsreise iliberhaupt nicht einkommen, weil sie zu
sehr belastet sind und fast stets noch ,,Reste** vor-
liegen haben. Damit kommen wir wieder auf die
schon haufiger vorgebrachte Klage, daB die Vor-

priifer im deutschen Patentamte zurzeit zum weit-
aus groBten Teile iiberlastet sind.

Man hat das sog. ,,Radikalsystem*, d. h. jenes
System, nach welchem der Vorpriifer ohne tech-
niachen Hilfsarbeiter arbeitet und die ganzen Prii-
fungsarbeiten selbst durchfiihrt, zwar erst in einigen
Abteilungen eingefiihrt. Soviel mir bekannt, ist
der Erfolg nicht sehr ermutigend: Die Vorpriifer
sind mit kleineren Arbeiten (wie Literaturnach-
suchung usw.) auBerordentlich belastet, sie konnen
nur ein sehr kleines Gebiet iibersehen, sie bleiben
nur auf diesem kleinen Gebiete zu Hause und ver-
lieren dadurch den Uberblick iiber verwandte gri-
Bere Gebiete. Auch der neuen Einrichtung der
technischen Sekretire hat man allen
Grund, etwas miBtrauisch gegeniiber zu stehen.
Nach allem, was bislang verlautet, haben sich diese
Herren nicht bewdhrt; es soll bisher auch nicht
ein einziger fest angestellt sein.

Ich glaube, daB die vorstehenden Ausfiihrungen
geeignet sind, den Wunsch laut werden zu lassen,
daB namentlich den technischen Mitgliedern des
Patentamtes mehr Gelegenheit gegeben wird, ihre
Kenntnis der Industrie zu erneuern und zu ver-
tiefen. Man gebe ihnen nicht nur 6fter oder mehr
Urlaub zu Informationsreisen, man erhéhe, soweit
dies bei den bestehenden Vorschriften iiber die
Reisen der Staatsbeamten mdoglich ist, auch ihre
Tagegelder, man entlaste die Vorpriifer namentlich
von allem unndtigen Schreibwerk, das ihrer gar
nicht wiirdig ist. Die Industrie wird ein solches
Vorgehen nur mit Freuden begriiBen, die Fiihlung
zwischen dem Patentamte und der Industrie kann
dadurch nur enger werden, zum Vorteil der Indu-
strie und auch nicht zum Nachteil fiir die Tétigkeit
und die lLeistungen des Patentamtes. [A. 38.]

Essen- Ruhr, 24./2. 1912.
L. Max Wohlgemuth.

Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1911.
Von Dr. W. Massor.
(Eingeg. 15./1. 1912.)

Der groBite Teil aller an die Offentlichkeit ge-
langten Mitteilungen und Veroffentlichungen be-
zieht sich auf die Methoden der Darstellung von
Kunstseide und dhnlichen Gebilden nach den
verschiedenen im GroBen jetzt eingefiihrten Ver-
fahren, wobei teils der Verbilligung, der Verein-
fachung der Methoden, der Verbesserung der Fa.-
brikate in bezug auf duBerlichen Effekt, Haltbar-
keit und Verallgemeinerung der Anwendungsfihig-
keit, aber auch der Ausnutzung und Wiedergewin-
nung der Abfallprodukte Rechnung getragen ist.

Die Kunstseiden.

1. Nitroseiden.

Auf das Verspinnen von Nitrocelluloselosun-
gen bezieht sich das Verfahren von B. L6 wel).
Man preBt, wie gewdhnlich, aus feinen Offnungen

1) Vérbessertea Verfahren zur Herstellun,
kiinstlicher Seide und Apparat dazu. Bernhar
L 6we. Brit. Pat. 18 087.
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aus und sammelt den gebildeten Faden in einem
GefiBe auf, das in der Mitte des Bodens ein Loch
hat. Der Faden lagert sich in dem GefdBe in un-
regelmiBigen Windungen ab und wird hierbei, ohne
einer Spannung ausgesetzt zu sein, trocken und
fest. Nach Ablagerung eines geniigenden Faden-
quantums wird die Zufuhr von Spinnfliissigkeit
unterbrochen, und der Faden durch das Loch im
Sammelgefd abgezogen und aufgewickelt. Die
Spule wird so gelagert, daB sie sich frei dehen kann.
Den Faden zieht man von ihr ab und fithrt jhn
durch Wasser, welches den noch anhaftenden Al-
kohol aufnimmt. Alsdann wird wieder aufgewunden.

Nach Felix Wislicki?) wird dic nicht
denitrierte Seide bei etwa 70° in Wasser erhitzt,
welchem Stoffe zugesetzt sind, die ecine Denitrie-
rung nicht herbeifithren, wie anorganische und or-
ganische Sduren, saurc Salze oder Sauerstoff ab-
gebende Korper. Der so behandelten, schlieBlich
denitrierten Seide, wird wesentlich griBere Halt-
barkeit nachgerithmt, als demn ohne diesc Behand-
lung gewonnenen Produkte. Beim Erhitzen auf,
140—150" #oll sie unverindert bleiben, keine Saure
nbspalten und Glanz und Struktur beibehalten.
Die Affinitdét zu Farbstoffen erweist sich gemaBigt
und begiinstigt ein gleichmifliges Anférben.

Eine Prizisionsmaschine fir die Herstellung
von Kollodiumseiden liegt dem franzosischen Pa-
tente von M o r a n ¢ zugrunde3). Dic Spinnéffnun-
gen sind in zwei Reihen auf Armen angeordnet,
die um das eine Ende drehbar sind, und von welchem
jeder mit einem genau ecinstellbaren Hahn fiir das
zuzufithrende Kollodium verschen ist, sowie mit
cinem Filter. Zwischen der Hauptzuleitung fiir
das Kollodium und den Armen sind Glasrohren ein-
wesetzt, um den Zulauf der Spinnlosungen verfol-
gen zu konnen. Die Anordnung soll die Moglich-
keit bieten, eine relativ groBe Anzahl von Spinn-
offnungen anzulegen, den Druck in der Maschine
vorteilhaft zu verteilen und die Herstellung von
Fiden mit gleichmiBigem Titer zu begiinstigen.
Nach einem Zusatzpatentd) werden die oben ge-
nannten genau einstellbaren Hiahne durch selbst-
titige Vorrichtungen zum Regeln des Kollodium-
zuflusses ersetzt.

Die denitrierte Kunstseide zeigt auch nach
griindlichem Waschen noch eine schmutzige meist
graue Fiarbungs), sic kommt daher zum Bleichen.
Chlorkalk kommt zu diesem Zwecke fast nicht
mehr in Betracht, dagegen ~mpfiehlt sich die Ver-
wendung von Natriumhypochlorit,das auch noch in
sechwachen Lésungen von beispielsweise 0,5 g ak-
tivem Chlor in einem Liter Bleichflissigkeit, ein
reines, fast blaulichweies ’rodukt erzeugt und den
Faden fast gar nieht angreift. Die Bleichlésung
wird elektrolytisch aus Chlornatrium hergestellt.

2y Felix Wislicki, Tubize. Verfahren
zur Herstellung von kiinstlicher Seide aus Kollo-
dium. Deutsche Patentanmeldung W. 34 428.
Franz. Pat. 427 694. Diese Z. 24, 1489 (1911).

3) .. Morane, Priazisionsmaschine fiir kiinst-
liche Seide. Franz. Pat. 410 267.

4) Franz. Pat. 12 545. Zusatz zu dem Franz.
Patent 410 267.

5) \gl. Dulitz, Bleichen und Troeknen von
Nitrocellulosekunstseiden.  Chem.-Ztg. 35, 189
(1911). Diese Z. 24, 1583 (1911}).

Den in den warmen Denitrierbidern zustande ge-
kommenen stark gequollenen Zustand der Seide,
schligt der Vf. vor, auch in der Bleiche zu erhalten.
Die Seide wird nach der Denitrierwiiache eine halbe
Stunde lang in heiBe, 80° warme Marseiller oder
Monopolseifenlosung eingehingt, dann folgt das
Bleichen, dem sich das Abséuern mit stark verd.
Schwefelsédure anschlieBt. Der nachfolgende Trok-
kenprozeB ist von groBer Wichtigkeit fiir den Griff,
die Festigkeit und Dauerhaftigkeit der Kunataeide.
Es muB verhindert werden, daB beim Trocknen
nicht noch weitere Oxydation bzw. Hydrolysierung
der Seide eintreten kann, wie dies zum Teil schon bei
der Denitrierung der Fall ist. Man trocknet bhei 30
bis 40° Yunter mibiger Luftzirkulation. Aber auch
dann noch wurde ungleichmiBiges Verhalten ein-
zelner Partien in der Firberei beobachtet8).

Eine Einrichtung zur Wiedergewinnung der
Diampfe fliichtiger, bei der Herstellung von Kunst-
scide verwendeter Liosungsmittel liegt cinem Pa-
tente der Fabrique de soie artificielle de Tubize zu-
grunde?). Es handelt sich um einen um die Spinn-
offnungen gebauten Schrank, dessen unterer Teil
mit einer Saugvorrichtung zum Abfithren der Al-
koholitherdimpfe in Verbindung steht. In der
Héhe der Spinndffnungen und der Spulen sind die
Winde des Schrankes mit beweglichen Fenstern
versehen, um das Hinzukommen zu den Spinnappa-
raten zu ermdiglichen®).

Um die iiber die Kollodiumspinnmaschinen
hinziehende Luft mit Alkohol und Atherdimpfen
anzureichern, werden statt der in langen Reihen
angeordneten Spinndiisen solche verwendet, die
kreisférmig auf sich drehenden Platten angeordnet
sind, von welchen jede einen Absperrhahn fiir die
zuzufithrende Spinnlésung, ein auswechselbares Fil-
ter und cinen sternférmigen Fadenfiihrer enthilt,
der auf einer in der Mitte der Platte angebrachten
Achse beweglich ist. Die Alkohol und Ather ent-
haltenden Dimpfe werden in Plattentiirmen mit
Amylalkohol oder anderen hochsiedenden Alkoholen
von Alkohol und Ather befreit, und letztere durch
Destillation getrennt®).

Der Wiedergewinnung  des  Losungsmittels
beim Uberzichen von Papier mit Nitrocellulose
trigt das nachfolgende Verfahren Rechnung!9).
Dic mit dem Kollodiumiiberzug versehene Unter-
lage wird einem Wasserbade ausgesetzt, welches
fixierend wirkt und die Losungsmittel der Nitro-

8) Uber Vorrichtung zum Denitrieren von
Kunstseide sieche Alexander Blonstein.
D. R. P. 232 373.

7) Franz. Pat. 412 887.

8) Eine Vorrichtung, welche den gleichen
Zweck verfolgt, liegt in dem franz. I’at. 416064 vor.
J. Fournaud, Wicdergewinnung der Dampfe
fliichtiger Losungsmittel, besonders der Ather-
diémpfe von der Verspinnung viscoser Stoffe.

?) Verbessertes Verfahren zur Wiedergewin-
nung von Alkohol-Atherdimpfen aus der Luft.
Franz. Pat. 413359. A.deChardonnet.

Siche auch: Wiedergewinnung von Atkohol
und Ather, welche bei der Behandlung von Nitro-
cellulose verwandt werden. Franz. Pat. 420 08G.
M. Jules MariedeSauversage.

10) Verfahren zur Herstellung cines Kollodium-
iiberzuges auf Papier. D. R. P. 227966. Jakob
Galay und Bosis Galay, Mockau.

i
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cellulose aufnchmen »oll.  Gleichzeitig erfolgt in
dem Wasserbade das Auswalzen der iiberziehenden
Kollodiumschicht zu einer beliebig diinnen Lage.
Der Kollodiumlésung konnen Farbstoffe und Me-
tallpulver zugesetzt werden.

Diec Wiedergewinnung der  Stickstoff- und
Schwefelverbindungen, welche in dem bei der De-
nitriecrung benutzten Sulfhydratbddern enthalten
sind, wird durch folgendes Verfahren angestrebt!l).
Wenn die Abwilsser von der Denitrierung in iiber-
schiissige Sdure, besonders in die Abwisser von der
Nitrocelluloscherstellung einflieBen, so bildet sich
salpetrige Sdure, die sofort durch den vorhandenen
Schwefelwasserstoff zu  Stickstoffmonoxyd redu-
ziert wird. Da dicaes in Wasser wenig 16slich ist,
80 entweicht es und kann dann nach bekannten Me-
thoden in verwertbare Stickstoffverbindungen tiber-
gefilhrt werden.  Bei Anwendung von Alkalisulf-
hydraten fir die Denitricrung gewinnt man den
Schwefel, welcher sich absacheidet, durch einfaehe
Filtration. Hat man mit Calciumsulthydrat ge-
arbeitet, so nimmt man zur Zersetzung Salzsdure,
um lésliches Chlorcalcium zu erhalten. Der Schwe-
fel kann unter Umsténden auch durch Schmelzen
getrennt werden!?),

Dic nicht denitrierte  Kollodiumseide wurde
bei der Artillerie verschiedener Staaten versuchs-
weise angewandt13). Man crzeugt z. B. aus den Ge-
weben  Kartuschsicke, sowie Zwischenlagen zwi-
schen GeschoB und Pulverladung und Schniiren
zum Zusammenbinden der lose in dic Patronen-
hiilsen eingebrachten Pulverladungen, um die bei
der Explosion oft mangelhaft verbrennenden und
Riickstinde ergebenden sonst verwendeten Stoffe,
wie Rohseidenzeug, Filz, Karton, Spagat usw. zu
ersetzen.  Der grolen Feuergefihrlichkeit halber
kénnen solche Gebilde aus nicht denitrierter kiinst-
licher Seide nur bei solchen Pulverladungen Ver-
wendung finden, dic in Metalipatronenhiilsen ein-
gearbeitet zur Anwendung gelangen.

2. Kupferoxydammonseiden.

Auf die Herstellung von Spinnigsungen beziehen
sich folgende Angaben. Nach H. Bernsteiner-
hilt man Losungen unter Kinhaltung niederer Tem-
peraturen bei der Einwirkung von Ammoniak und
Luft auf Kupfer unter Mitverwendung von Zucker
oder Melasse. Die entstehenden Liosungen sollen
relativ kupferreich sein, bis zu 4%, und mehr ent-
halten und einen hohen Prozentsatz Cellulose 15-
sen!4), Es wird Wert darauf gelegt, daBl die fiir dic
Herstellung der Losungen zu verwendende Melasse
einen gewissen Gehalt an nicht krystallisierendem
Zucker zeigt, an Invertzucker und an Kalisalzen.
Es sollen dann 3—6°; Kupfer cnthaltende Lé-

11) Franz. Pat. 410 852. Société anonyme hon-
groise pour la fabrikation de la soie Chardonnet.

12} ber dic Reinigung der Abwisser, welche
bei der Herstellung kiunstlicher Seide nach dem
Kollodiumverfahren zuriickbleiben; s. D. R. P.
234 672. Société anonyme Fabrique de soie arti-
ficielie de Tubize. Diese Z. 24, 1151 (1911).

-13) B. Rusch, Kunatseide. Mitt. Seewesen,
Heft 3, 1911.

14) Herutellung von Cuproammoniumlésungen.
H. Bernstein, V. St. Am. Pat. 965 273,

sungen erhalten werden, die bei gewéhnlicher Tem-
peratur etwa 8%, Celluluse 16senls),

Ebenso wie man zur Herstellung haltbarer
Spinnlésungen fiir Kunstseidefiden den Ldsungen
von Cellulose in Kupferoxydammoniak noch gewisse
Kohlchydrate hinzusetzt, so lassen sich zur
Auflésung in Kupferoxydammon direkt solche
Stoffe verwenden, die zwei Koblenhydrate, Celiu-
lose und Zucker, schon enthalten. und zwar in
Pflanzenteilen, die tunlichst frei von Farbstoffen
und EiweiBkorpern scin sollen. Z. B. kann man
Reisschalen, die als Abfall beim Entschilen der
Reiskérner gewonnen sind, zunidchst durch Kochen
und Bleichen von Extraktivstoffen moglichst be-
freien und dann in Kupferoxydammon zur Auf-
l6sung bringen!s).

Um dic Haltbarkeit der Spinnlésungen zu
erhéhen, wurden Zusiétze von organischen Siéu-
ren empfohlen oder statt dieser Alkalisalze der-
selbenl?),

Zur Herstellung techniseh wertvoller konz.
Celluloselisungen geht man nach eciner Vorschrift
der Hanauer Kunstseidefabrik von basischem Kup-
fersulfat aus, wobei dasjenige Salz Verwendung
finden woll, das durch Fillen heiBer Kupfersulfat-
losung mit Ammoniak oder Soda erhalten wird.
Das basische Sulfat wird zusammen mit der Baum-
wolle und einer zur Lisung des Kupfersalzes nicht
hinreichenden Menge Ammoniak in Reaktion ge-
bracht. Die schlieBlich resultierenden Cellulose-
losungen sollen sehr bestdndig gegen Temperatur-
erhihungen sein8). Die Haltbarkeit der Kupfer-
oxydammoncetluloselosungen wird erhéht, wenn
zur Lisung der Cellulose ein Gemisch von Kupfer-
oxydammoniak mit Kupferoxydulammoniak ge-
geben wird. Die Gegenwart des letzteren soll dice
Oxydation der Cellulose vollstindig verhindern und
monatelang unverindert haltbar machen?®).

Um bei der Herstellung der Kupferlésung cine
duflere Kithlung des ReaktionsgefiBles zu vermei-
den und eine moglichst ammoniakarme Losung zu
erzielen, wird das Kupfer in ciner mit Ammoniak-
gas gesittigten Atmosphire bei méglichst groBer

15) H. Bernstein. V. St. A, Pat. 985 557.
Siche auch: Uber die Herstellung haltbarer ammo-
niakalischer Losungen von Kupferoxydeellulose
mit Hilfe von Mannit. R. Linkmeyer, V. St
A. Pat. 962 770.

18) Verfahren zur Herstellung haltbarer Spinn-
losungen. D. R. I’. 230 141. Zusatz zu D. R. P.
228 872. Glanzfiden-A.-G. Berlin.
286 (1911).

17) Verfahren zur Darstellung von verspinn-
baren Kupferoxydammoncelluloselgsungen mittels
Kupfersalz, Ammoniak und fixen Alkalien,
D. R. I’. 237816. Zusatz zu D. R. P. 236 537.

Diese Z. 24.

Rheinische Kunstseiden-A.-G. Aachen. Diese Z.
24, 1988 (I1911).
18) Herstellung von Kupferoxydammoniak-

cellulosclésungen unter Benutzung von basischem
Kupfersulfat. D. R. P. 235 219. Diese Z. 24,1341.
(1911). Siehe auch :Verfahren zur Herstellung von
Celluloselésungen mit Hilfe von Kupferoxychlorid.
Osterr. Pat. 49170. R. Pawlikowski. D. R
P. 222 624.

19) Herstellung einer bestindigen kupferoxyd-
haltigen Celluloselisung. D. R. P. 240082. T h.
Eck, Lodz. Diesc Z. 24, 2334 (1911).
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Flichendarbietung von Ammoniakfliissigkeit von
oben durchrieselt20).

Mechanisch zerkleinerte Cellulose wird der ge-
losten Cellulose vor dem Verspinnen zugesetzt, wo-
bei die Zerkleinerung der Cellulose sich nach der
Dicke des zu crzielenden Fadens richten soll. Auf
100 g in Kupferoxydammoniak geloster Cellulose
kommen 50 g mittels gewdhnlicher, in der Papier-
fabrikation verwendeter Mahlhollinder auf cine
Faserlinge von 0,3—0,5 mm zerkleinerter Sulfit-

cellulose. Dabei wird bestindig beim Mischen ge-
rihrt. Vor dem Zusatz der Cellulose sind grobere

Fasern durch Sieben zu entfernen. Nach zweistiin-
digem Riihren it die Losung spinnfiahig. Das Ver-
spinnen selbst geschieht in dblicher Weise durch
0,5 mm  weite Capillarréhrchen.  Das  Verfahren
lauft darauf hinaus, Losungsmittel zu sparen und
eine celluloscereiche Fliissigkeit zum Verspinnen zu
gewinnen?ty,

Beim  Eintreten der Kupferoxydammoniak-
celluloselésungen aus den Spinnéffnungen in alka-
lische Fillbader erhilt man eine starke Blaufir-
bung der Bider, in welcher oft die blanen Faden
nicht mehr deutlich unterschicden werden kénnen,
und das Erkennen von Fadenbriichen erschwert
wird. Durch Zusatz von verd. Formaldehydlésun-
gen erreicht man Reduktion des Kupfersalzbades
und damit entsprechende Aufhellung. Von dem
rotlich braunen Niederschlage heben sich die Fiden
leicht ab. In einem alkalischen Fillbad aus Atz-
natron und Soda geniigt bei 40° ein Zusatz von 1,59
ciner 409, igen  Formaldehvdlosung  zu  sofortiger
Reduktion. 59, Formaldehydlésung verbessert die
Koagulierung des Fadens, so dal sich derselbe nach
dem Waschen zugfester und weniger empfindlich
gegen Feuchtigkeit erweist?2),

Theodor Eck?2) empfichlt fir die Fill
bider bzw. die Natronlauge, in welche die Kupfer-
oxydammonsalzlésungen cintreten, cinen Zusatz,
von Methylalkohol, thyvlalkohol oder Formaldehyd.
Nach dem Fillen und Waschen unterwirft man die
Faden nochmals ciner Behandlung mit konz. Na-
tronlauge, welche mit Kochsalz oder anderen Salzen
gesittigt ist. Dem Zusatz von Methylalkohol wird
die Erzeugung hiherer Festigkeit, griBeren Glanzes
und vermehrter GleichmaBigkeit des Fadens zu-
geschrieben.

Nach Rudolph H o mberg24) erhilt man

20) Verfahren zur stetigen Herstellung von
Kupferoxydammoniak. D.R. P.229677. Joseph
Foltzer. Dicse Z. 24, 183 (1911). Siehe auch:
Verbesscrungen bei der Herstellung von Kupfer-
oxydammoniakecellulose und ihrer Derivate. Franz.,
Pat. 423 510 und 424293, . Wetzel

21} Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Fi-
den aus Celluloselisungen. D. R. 1. 220711 Phi-
lipp Bechtel Diese Z. 24, 189 (1811).

22) Verbesscrung an alkalischen Fillbadern fiir
Cellulosefaden. Brit. Pat. 22 413, Société anonyme
Le Crinoid, Rouen. Einen Zusatz von Formaldehyd
erhalten die alkalischen Fillbider aueh nach dem
amerikainschen Patent 980 294 von Albert Lo -
coeurund P. Rudolph.

23) Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen
Fiden, Films usw. mit crhibter Festigkeit in trok-
kenem und besonders in nassem Zustande. D. R. b
Anm. E. 14902, Th. Eck. Dicse Z. 24, 860 (1911).

23) Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Fi-

Gebilde von groBerer Festigkeit, wenn man den
Kupferoxydammoniakcelluloselésungen vor dem
Verspinnen 109, ciner 40%igen Formaldehydlisung
hinzusetzt.

An Stelle der iiblichen alkalischen Fillbdder
werden zu Koagulationszwecken wisserige Losungen
von Chlorcalcium oder Chlormagnesium, auch von
Chloraluminium empfohlen. Wihrend der Fallungs-
dauer sollen die Rider durch Zusatz von Salzsiiure
bei saurer Reaktion gehalten werden. Den ent-
standenen Gebilden wird gleich schon nach der Fil-
lung cine Festigkeit nachgeriihmt, wie sie bei An-
wendung von Atzlaugen als Fillmittel nicht nach-
weisbar sein soll28). Nach R, Linkmeycer?29)
vollzicht sich die Koagulation der Fiiden aus Kup-
feroxydammoniakeelluloselosung  zweckmalig  mit
Hilfe von Alkali und Erdalkalichloridlérungen,
welchen man zur EFrhiéhung ihrer Wirkung Atz-
natron oder Atzkali hinzusetzt. Man lost 28 ky
Kochsalz in 1601 Wasser und setzt 3—5 kg Atz
natron hinzu.  Nach dem Auffkochen verwendet
man dic Lésung noch in heiBem Zustande. Dem
Verfaliren wird einfache Handhabung und griBere
Billigkeit zugeschricben,  Auch Atzkali und Erd-
alkalisaccharat enthaltende Fillbiider werden vor-
geschlagen®?).,

Durch Zusiitze von Glykose, Saccharose, Lac-
tose oder Glyeerin zur Natronlauge, welche als Fil-
lungsmittel fiir die  Kupfercelluloselsung - dient,
wird das Kupfer beim Erwiirmen eines solchen Fil-
lungsbades auf 43--75° rascher abgesehieden, das
Ammonink energischer ausgetrichen.  Lrsteres wird
als Oxydulschinmm abgelassen, letzteres wird unter
Absaugen zur Kondensation gebracht. Infolge ener-
gischerer Konagulation soll, ohne daB ein Reilen
der Fiiden cintritt, cine mehr als doppelt so groBie
Abzugsgeschwindigkeit erreicht werden, welehe die
Rentabilitdt der Fabrikation steigert28).

Nach R. Hémberg?) crhilt die Fillflis-
sigkeit Zusiitze von Kolloiden, z. B. von Albumin-
kérpern, Leim usw., die zweckmiiBig dureh Behand -
lung mit Fermenten derartip abgebaut sind, dal
durch die Fillfliissigkeit keine oder nur teilweise
Fallung erfolgt. Dureh die Eigenschaft der Kolloide,
selbat als Fillungsmittel zu wirken, ist man im-
stande, die iibliche Dichte der Natronlauge wesent-
lich zu verringern.  Die so hergestellte Seide soll
cinen besonders weichen Griff besitzen.
den. D.R. 12237717 R.Hémberg Diese Z.
24, 1988 (1911).

25) Verfahren zur Fillung von Cellulose aus
Kupferoxydammoncelluloselisungen.  Schweizeri-
sches Pat. 48335, Ph. Friedrich.

28) Verfahren zur Herstellung von Cellulosege-
bilden. V. St. A, Pat. 962769, Rudalph
Linckmeyer

27) Verfahren zur Herstellung glinzender Cel-
luloseprodukte.  Franz. Pat. 422 565. Compagnie
Frangaise des Applications de la Cellulose.

28) Verfahren zur  Herstellung  kupferarmer
Kupfereelluloseverbihdungen, 1. R. P 2229 863,
Zus. zu D. R. I’ 208 472, Vercinigte Glanzstoff-
fabriken A.-(i., Flberfeld. Diese Z. 24, 285 (1911).

29) Verfahren zur Hersteliung von kiinstlichen
Fiden und anderen Gebilden aus Kupferoxydam-
moniakcelluloselésungen  durch  Filllen mit - Atz
alkalilauge. D. R. P. 235366. Rudolf Hom -
berg Diese Z. 24, 1499 (1911).
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Diejenigen  Kupferoxydammoniakcellulosels- | Fiden von groBer Feinheit zu erzeugen, die sich be-

sungen, in welchen sich Kupfertetraminsulfat in ge-
siittigter oder nahezu gesittigter Losung befindet,
vertragen nicht nur ohne Schidigung Erwérmung,
sondern sie sollen sogar nach dem Erwdrmen bei
der Koagulation wertvollere Celluloseprodukte lie-
fern, als ohne Erwiirmung. Den entstehenden Fiden
wird ein geringerer Grad von Oxycellulose und
hohere Festigkeit zuerkannt3o).

Um Kunstfiden und dhnliche Gebilde, welche
aus Kupfercelluloselosungen hergestellt wurden,
von Kupfer zu befreien, bringt man dieselben in
eine mit Wasser verd. Séure, z. B. Schwefelsiure und
leitet durch dic Fliissigkeit einen elektrischen Strom.
Dabei erfolgt eine rasche Entfarbung der Cellulose-
gebilde, das in Losung befindliche Kupfer wird an
der Kathode abgeschieden. Die entkupferte und
gewaschene Seide ist von schéner weiBler Farbesl).

Nach cinem Verfahren der Vereinigten Glanz-
stoffabriken A.-G. Elberfeld wird der aus der Spinn-
diise entstehende Faden unter Vermeidung jeder
Unterbrechung durch alle Zwischenstufen des Fil-
lens, Waschens, Trocknens, Spiilens und Zwirnens
unter steter Spannung hindurchgefiihrt. Das Trock-
nen geschieht mit Hilfe eines auf 100° erhitzten,
rotierenden Metallzylinders. Schon nach dem Zu-
riicklegen einer Strecke von 1 m bis 1,50 m ist ein
gleichmiBiger, glinzender Faden entstanden32).

Das Auswaschen von Cellulosefiden, die aus
Kupferoxydammoniakcelluloselésungen durch Séu-
ren gefallt sind, liBt sich durch Rotieren der Zy-
linder in einem Wasserbade von 25—50° bewerk-
stelligen, ohne daB cin nachfolgendes Waschen mit
angesiluertem Wasser erforderlich wire33).

Mit der Wiedergewinnung des Kupfers aus
den Waschwiisscrn, speziell aus den bei der Absorp-
tion ammoniakalischer Gase in Waschwissern er-
haltenen Fliissigkeiten, beschiftigt sich ein Verfah-
ren der Vereinigten Glanzstoffabriken A.-G. Elber-
feld34). Die Abscheidung des mit alkalischer Zucker-
l16sung erhaltenen Kupferoxydules wird durch Zu-
satz von Kolloiden, namentlich von Stidrke, begiin-
stigt3s).

3. Viscoseseiden.

Das Viscoseverfahren hat in den letzten Jahren
immer groBere Bedeutung erlangt, weil es gestattet,

30) Herstellung oxyeellulosearmer  Cellulose-
gebilde aus kupfertetraminsulfathaltigen Kupfer-
oxydammoniakeelluloselosungen. D. R. P. 240 242,
Hanauer Kunstseidefabrik A.-G. Diese Z. 24,
2334 (1911).

31) Verfahren zur Entkupferung von mittels
ammoniakalischer Kupferoxydcelluloselosung er-
zeugten kiinstlichen Gebilden. D. R. P. 228 504.
E. Crumic¢re.

32) Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen
Textilfiden aus wiisscrigen Celluloselésungen. D. R.
P. 235134. Ver. Glanzstoffabriken-A.-G., Elber-
feld. Diese Z. 24, 1340 (1911).

33) Herstellung kiinstlicher Seide.
Pat. 960 791. H. Bernstein.

34) D. R. P’. 235 476. Diese Z. 24, 1499 (1911).

36) Siehe auch das auf die Ammoniakgewin-
nung beziigliche Patent: Verbessertes Verfahren zur
Ausnutzung der bei der Herstellung nach dem Kup-
ferverfahren sich ergebenden Waschwisser. Brit.
Pat. 27 539. Vereinigte Glanzstoffabriken Elberfeld.
und D. R. I’. 239 214 derselben Firma. Diesc Z. 24,
2229 (1911).

V. St. A.

sonders auch fiir Webereizwecke gut zu eignen
scheinen3s),

Als Zusatz zu den Cellulosexanthogenatlésun-
gen empfiehlt A. Pellerin 87) Glycerin, Glykose
oder andere alkoholische Funktionen besitzende
Kérper, um den daraus hervorgehenden Korpern
groBere Weichheit und Elastizitit zu verlejhen.
Die Glycerinzugabe kann vor Einwirkung der Na-
tronlauge auf die Cellulose erfolgen, aber auch zum
SchluB nach vollendeter Herstellung der Viscose,
vor dem Verspinnen, gemacht werden.

Um Alkalicellulosexanthogenat in pulverfor-
migem, wasserlgslichem und haltbarem Zustande
zu gewinnen, soll das Rohprodukt chne vorherigen
Zusatz von Wasser mit einem Alkohol, am besten
mit Athylalkohol, durchgeknetet werden, bis die
Masse einc kleinkriimelige Beschaffenheit angenom-
men hat und beim Trocknen zu Pulver zerfillt.
Eventuell bekommt der Alkohol einen kleinen Zu-
satz von Essigsiure oder Milchsdure3®).

Zur Entfernung von Verunreinigungen der Vis-
cose achligt F. Be.cker einen Dialysierungspro-
zeB vord®).

Durch Behandlung von Cellulosexanthogenat
oder dessen Derivate mit oxydierenden Substanzen,
besonders mit Mangansalzen, werden Korper er-
halten, die in trockenem Zustande bestindig sind
und sich leicht in verd. Alkalien, in Ammoniak oder
in Wasser in der Wirme losen. Der Grad der Los-
lichkeit hingt ab von dem verwendeten Oxydations-
mittel, dessen Menge und der angewandten Tem-
peratur4o).

Um Mischungen von Xanthogenestern der Cel-
lulose und von EiweiBkorpern, welche sich zur
Kunstseidenherstellung eignen, zu erhalten, werden
EiweiBstoffe oder solche enthaltende Kérper zu-
nichst mit Alkalien behandelt und die hierbei ge-
bildeten Alkalialbuminate mit Schwefelkohlenstoff
gemiseht. Die so entstehenden EiweiBxanthoge-
nate werden mit Cellulosexanthogenat verarbeitet.
Als Ausgangsmaterialien konnen Fibrin, Casein,
Myosin, Keratin, Woll- und Seidenabfille, tierische
Haare, Horn, Hiute, Leder und #hnliche Produkte
dienen#l). :

Durch die Spinndiisen tritt die Viseosemischung

36) Kunststoffe 1, 400.

37) Verfahren zur Herstellung von Cellulose-
xanthogenatlésungen. Franz. Pat. 417 568. A.
Pellerin.

38) Verfahren zur Herstellung von Alkalicellu-
losexanthogenat in pulverférmigem, wasserloslichem
haltbaren Zustande. D. R. P. 237268l. Sophie
Lynke geb. Kirchhoff. Diese Z. 24, 1837.

39) Verfahren zur Herstellung gereinigter Vis-
cose. D. R. P.23486]l. Franz Becker. Diese
Z. 24, 1340 (1911).

40) Darstellung bestindiger, 16slicher Cellulose-
derivate aus Viscose. V. St. A. Pat. 980 648.
Leon Lilienfeld.

41) Verfahren zur Darstellung von gemisehten
Xanthogencstern der Cellulose und von EiweiBkir-
pern, deren Losungen zur Verarbeitung auf Kunst-
seide geeignet sind. D. R. P. 238 843. Diese Z.
24,2229, H. L. J.Chavassieu Schweiz. Pat.
47 266. Siehe auch: H. Ost, F. Westho ff und
L. GeBner. Zellstoffviscose und Stirkeviscose.
Liebigs Ann, 382, 340 (1911).
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in ein Fillbad aus neutralem Ammoniumsulfat,
welches die Koagulation bewirkt. Die erhaltenen
Fiiden werden darauf mit verd. Schwefelsdure be-
handelt und zum SchluB in eine 2- bis §%ige Chi-
nonléeung getaucht, wodurch ihre Festigkeit, Ela-
atizitdt, Weichheit und Wasserfestigkeit erhoht und
ihr Griff ginstig beeinfluft wird. SchlieBlich wird
nochmals gewaschen und getrocknet. An Stelle von
Chinon kénnen auch Hydrochinon oder Tannin
Verwendung finden.

Um den fiir das Verspinnen der Viscose erfor-
derlichen Reifungsproze8 zu umgehen, wird dem
nach den iiblichen Verfahren dargestellten Xantho-
genat cine kleine Menge cines Koagulierungsmittels
hinzugesctzt, jedoch so, daB keine Fillung eintritt.
Anorganische und organische Koagulierungsmittel
sind verwendbar, besonders bieten Ammoniaksaize
den Vorteil, dal sie in der Lisung freies Ammoniak
entwickeln. Wird die Behandlung im Vakuum aus-
gefiihrt, so wird die Entfernung des Gases erleich-
tert. Die Umwandlung in das gewiinechte héher
molekulare Produkt soll angeblich in 15—20 Min.
vor sich gehen4?).

Alkalische Celluloselisungen, insbesondere Vis-
cose, werden mit Kautschuk in Form von Gummi-
milch gemischt, worauf man ein geeignetes Koagu-
lationsmittel, wic Hitze, Mineralsauren, Ammonium-
sulfat, cinwirken laBt. Kventuell kann man das
Endprodukt noch vulkanisierent3).

Den Fillbidern, welche dazu bestimmt sind,
di¢ Viscose bei der Fadenbildung zu koagulieren,
werden organische Stoffe zugesetzt, die in wis-
seriger Losung Viscose koagulieren, aber nicht zer-
setzen, z. B. Glykose oder andere Zucker, Glycerin
oder andere Alkohole oder Mischungen derselben,
auch Fettsiuren, wie Essigsiure. Daneben sind in
den Fillbadern die iiblichen Sauren enthalten, Mi-
neralsduren mit oder ohne Salzzusatz, z. B. Magne-
siumsulfat oder Ammoniumsulfat. Die oben ge-
nannten Zusitze sollen geschmeidigere Produkte
erzeugent4),

Zur Erzielung méglichst feiner Fiden hat man
sich vielfach zweier Bider als Fillungsfliissigkeiten
bedient, zunidchst eines weniger konz. Bades, in
welchem eine nur teilweise Koagulation des Fadens
stattfindet, so daB der Faden streckbar bleibt und
noech weiter ausgezogen werden kann und alsdann
eines schr konz. Bades, in welchem die endgiiltige
Koagulation des Fadens stattfindet. Nach den in
einer Patentschrift4t) niedergelegten Angaben laBt
sich das Ausziehen der Fiden und das Koagulieren
in einem einzigen Bade vornehmen. Eine Anzahl
Glasrohrchen, welchen die Spinnlésung aus einem

42) Verbesscrung in der Behandlung von Cel-
lulogelésungen. Brit. Pat. 1438. Société anonyme
pour la fabrication de la soie de Chardonnet Be-
sangon. Sie auch diese Z. 24, 2229 (1911).

¢3) Verfahren zur Herstellung von Mischungen
von Cellulose und Kautschuk. Société de la Vis-
cose in Paris.

#¢) Herstellung von Fiden, Bidndern, Films
aus Cellulose. V. St. A. Pat. 970589. L. Ph.
Wilson. Siehe auch: Herstellung von Cellulose-
fiden, Films u. dgl. aus Cellulose. D. R. P. 240 846.
Vereinigte Glanzstoffabriken A.-G. Elberfeld.

¢8) Verfahren zur Herstellung feiner kinst-
licher Faden. Brit. Pat.28256. Ph.Friedrich.

Behilter zugefithrt wird, und deren Durchmesser
an ihrem unteren Ende etwa 0,35—0,40 mm betrigt,
tauchen in eine an ihrem einen Ende trichterartig
erweiterte, geneigte Rinne von etwa 40 em Linge,
die in eine fast horizontal liegende Rinne von 1 m
Linge iibergeht. In der trichterformigen Erweite-
rung befindet sich eine geniigende Menge Fillflis-
sigkeit. Der aus den Spinniffnungen austretende
Strahl der Cellulosefliissigkeit soll durch das FlieBen
des Fallungsbades und den Zug einer Abzugswalze
am Ende der Rinne zu einem feinen Faden ausge-
zogen werden. Auf diese Weise sollen sich sowohl
aus Viscoselosungen wie auch aus Kupferoxydam-
moniakcelluloselésungen in einer Minute Fiden
von 35 m Liénge spinnen lassen.

Nach ecinem Verfahren von Hartogs4e)
wird die Viecose zwecks Heratellung von Kunstseide
zunéchst in verd. Schwefelsiiure koaguliert, ohne
weitere Zusitze. Alsdann fithrt man die Kinzel-
fiden durch obenaufschwimmende Olsiuren hin-
durch, worauf man sie einige Zeit sich selbst iiber-
1&8t. Ein Aneinanderkleben der Faden findet nicht
statt. Dic Olsdure wird durch nachfolgendes
Waschen mit 19 iger Sodalsung oder mit Benzol
usw. entfernt. Dem Produkte werden gute Eigen-
schaften zugeschricben.

4. (elluloseacetat, Allgemeines iiber Kunstseide
und einschligige Celluloseverbindungen.

Durch Behandlung von Cellulose mit einem
Gemisch aus Eisessig und Essigsiureanhydrid, dem
Ammoniumbisulfat zugesetzt ist, erhilt man Cellu-
loseacetat, das sich in Aceton und den Methyl- und
Athylestern der Essigsiure auflGat?).

Liosungen des Celluloseacetates lassen sich mit
Hilfe von Acetylentetrachlorid herstellen, dagegen
wirken die Chlordcrivate des Athylens, wie Tri- und
Dichloriithylen, nicht ein. Durch Zusatz von Al-
kohol erhilt indessen das Dichlorithylen die Eigen-
schaft, Celluloseacetate in der Warme zu losen, be-
sonders chloroformlésliche Acetate, die nur teilweise
in Aceton 16slich sind, wahrend die in Aceton leicht
léslichen Acetate sich in dem Gemisch bereits bei
gewohnlicher Temperatur aufliosen. Solche Losun-
gen sollen dann zur Herstellung von Films, von Fir-
nissen der verschiedensten Art, von Kunstseide usw.
dienen4s).

Als Losungsmittel fiir Celluloseacetat dient
Ameisensiure. Die erhaltenen Losungen werden

48) Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen
Fiden durch Hindurchfithren der aus den Spinn-
diisen heraustretenden Fiaden durch verschiedene
Fliissigkeiten. D. R. P. 237744. Dr. J.C. Har-
togs. Dicse Z. 24, 1988 (1911).

47) Darstellung von Celluloseacetat. Société
L'Oyonnitte. Franz. Pat. 427 265. Siehe auch:
C. G. Schwalbe, Die Acetylierung der Baum-
wollcelluloge. Diese Z. 24, 1256 (1811). Neue
Acetylderivate der Cellulose. Engl. Pat. 27 102.
Chem.-Ztg. 35, 59. Herstellung von Acetylcellulose-
verbindungen. V. St. Am. Pat. 987692. O. Bon -
hoffer, H. Guntrum und Farbwerke vorm.
Friedr. Bayer & Co.

#8) Verfahren zur Herstellung von Losungen
von Cclluloseacetaten. Franz. Pat. 418 309. Far-
benfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Elberfeld
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durch relativ betrdchtliche Mengen Wasser nicht
ungiinstig beeinfluBt4?).

Losungen von Acetyl, Formyl, Nitro- und Ace-
tylnitrocetlulose, sowie von anderen Celluloseestern
werden erhalten mit Hilfe von Methyl- oder Athyl-
estern der Ameiscusiure oder des Essigsiuremethyl-
esters 50),

Gewisse Acctylierungsprodukte der Cellulose,
insbesondere die in Aceton laslichen Celluloseacctate,
sind in der Wirme oft sehr leicht in Gemischen von
Fliissigkeiten loslich, in welchen sie in der Kélte un-
loslich sind (8. oben). Als Mischungen dieser Art
komtnen in Betracht solche von Alkoholen und Koh-
lenwasserstoffen, vorzugsweise Methylalkohol und
Benzol. Auf 2 kg Celluloseacetat kommt beispiels-
weige ein Gemisch aus 10 kg Alkohol und 10 kg
Benzol. Man crhitzt auf dem Waaserbade unter
bestdindigem Umriihren auf 60°, dann kurze Zeit
zum Sicden. Beimn Abkiihlen scheidet sich die ge-
16ste Acetylcellulose in Gestalt eines halbkrystallinen,
watteiihnlichen Niederachlagesaus. Bei vorausgehen-
dem Zusatz von Campher erhilt man celluloidartige
Abscheidungsproduktesl).

Die gemachten Beobachtungen lehren, da die
Wahl des Losungsmiittels einerscits und der Fallungs-
fliissigkeit andererseits so getroffen werden muB,
daf Losungsmittel und Fillflissigkeit leicht misch-
bar sind, und daB das Losungsmittel leicht durch
diinne, ausgefdllte Celluloseacetatschichten bin-
durchzudiffundieren vermag. Naeh den Angaben
eines Donners marckschen Patentes lassen
sich dicse Bedingungen am besten erfiillen durch
Verwendung einer Lisung des Celluloscesters in
Ameisensiure. Eine G%ige Ldsung von Cellulose-
acetat in hochst konz. Ameisenséure wird in ein
Bad aus reinem Wasser gespritzt, das durch Eis zu
kithlen ist32),

Nach einem anderen Verfahren lat man zur
Gewinnung von Kunstseide Acidyleelluloseverbin-
dungen in das Fillbad eintreten, welche bereits
Fillmittel enthalten und sich daber nahe dem Fil-
lungspunkt befinden. Das Fillmittel des Bades
dringt ziemlich rasch in den ausgefillten Faden cin,
was das Abzichen des Fadens ohne Bruch erleichtern
hilft. Bei Verwendung von Acidyllsungen ohne
Zusatz des Fillungsmittels soll das Fiillbad beim
Durchgang der Fiden nicht schnell genug in das
Innere derselben eindringen kénnen. Dadurch wird
nur die Bildung ciner duBeren koagulierten Schicht
veranlaf8t, und die Festigkeit und Haltbarkeit der
Fiden ungiinstig beeinfluBt. Als Fallungsflissig-
keiten dienen Korper, welche die Acidyleellulose
nicht losen, sich aber mit dem verwendeten Losungs-

42) Verfahren zur Herstellung von Cellulose-
acetatlosungen. 1. R. P. 237 718. Diese Z. 24,
1988 (1911). Fiirst Guido Donnersmareksche Kunst-
seiden- und Acctatwerke.

80) Losungen von Celluloscestern und ihre
Herstellung. Franz. Pat. 425900. AlfredWohl.

51) Verfahren zur Herstellung von Acetylcellu-
loselisungen und ecclluloidéhnlichen Massen aus
deren Losungen. Franz. Pat. 412797. Arthur
Eichengriin,

52) Herstellung von kiinstlichen Fiden und
ahnlichen Gebilden insbesondere von kiinstlicher
Seide aus Celluloscacetat. D. R. P. 237 599. Diese
Z. 24, 1838 (1911). Fiirst Guido Donnersmarcksche
Kunstseiden- und Acetatwerke.,

mittel mischen, z. B. Wasser, verd. Siauren, Kohlen-
wasserstoffe.  Die besten Resultate sollen mit einer
55—59°,, Hssigsidure enthaltenden Acetylecllulose
erhalten werden$3).

Zur Herstellung von Films aus Acetvlcellulose
werden Lisungen derselben in Eisessig auf gecignete
Platten ausgegossen, und diese dann in ein Fallmittel
fir Acetyleellulose, z. B. Wasser, cingetaucht 34).

Konzentrierte Lisungen von Acetyleellulose in
Alkohol und Kohlenwasserstoffen bleiben auch in
der Kiilte fliissig und cignen sich zu blasenfreien
("berziigen auf Papier, Holz, auf Geweben, Metallen
usw., wenn man Zusitze von Glycerin, Aceton oder
Wasser macht58),

Eine Schicht aus reiner Acetyleellulose wird
mit ciner Schicht aus ciner dehnbaren. biegsamen,
nicht wasserloslichen, homogenen Masse vercinigt.
Solche Folien cignen sich dann besgnders fiir clek-
trische lsolationen und fiir photographische Zwecke.
Sie besitzen die Eigenschaften der reinen Acetyl-
celluloseschichten, wie groBe mechanische Wider-
standsfihigkeit, Hirte der Oberfliche, hohes Iso-
lationsvermogen und relativ groBe Elastizitit. Die
zweite Schicht kann aus Nitrocellulose, Harzen,
Asphalt, Gelatine, Casein und weichmachenden Zu-
siatzen bestchenb8).

Die Herstellung gepreBter oder geformter Cel-
luloseverbindungen gelingt damit, da8 man Cellu-
loscacetat in Pentachloriather 168t oder damit an-
knetet und dann auf Platten aufgieBt oder die Knet-
masse preBt57).

Um unentziindliche Celluluseprodukte herzu-
stellen, mischt man Acetyleellulose und Triphenyl-
phosphat unter Zusatz cines Losungsmittels, wie
Aceton. Auch durch Zusatz von Hamstoff zur
Acetylcellulose lassen sich Produkte von groller
Festigkeit und Bestindigkeit gewinnen. dic mit
Triphenylphosphat unentziindlich und durchschei-
nend werdens8),

Unentziindliche plastische Massen crhilt man
ferner durch Einwirkung von Phosphorsaure, Thio-
phosphorséure oder von Sulfoestern des Phenols,
Kresols, Naphthols oder Derivate derselben auf
Celluloseacetat. Dic mechanischen Operationen sind
die gleichen wic bei der Darstellung von Celluloid 5¢).

53) Neues Verfahren zur Herstellung von kiinat-
licher Seide und andercr geformter Produkte aus
Fettsiaurcestern der Cellulose. Franz. Pat. 428 436.
Chemische Fabrik von Heyden A.-G.

54) Verfahren zur Herstellung von Films aus
Acctyleellulose. Franz. I’at. 412 503. Knoll & Co.,
Ludwigshafen a. Rh.

85) Verfahren zur Herstellung von Acetyleellu-
loselésungen und celluloiddhnlichen Massen. Franz.
Pat. 12388. Zusatz zu dem Pat. 412797. Arthur
Eichengriin.

58) Verwendung von Acetylcellulose zur Her-
stellung von Folien und Platten. D. R. P. 220 450,
Dr. A. Eichengrin.

87) Verfahren zur Herstellung gepreliter oder
geformtor Celluloseverbindungen. Brit. Pat. 14 364.
Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer A.-G.

58) Unentziindliche Celluloseprodukte.
Pat. 415518. W. Lindsay.

59) Unentziindbare plastische Massen. Franz.
Pat. 413657. Woldemar Merckens und
Haigasun Barsam. Siehe auch iiber den-
selben Gegenstand: Franz. Pat. 414 679 desselben
Patentnehmers.

Franz.
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Zur Erhohung der Farbstoffaufnahmefihigkeit
und zur VergroBerung der Elastizitit wird die Ace-
tylcellulose mit Salzsaure behandelt, und der Uber-
schull entfernt, worauf die Farbungen in wisserigen
Losungen der Farbstoffe vorgenommen werden
kénnens9).

Einen zusammenfassenden Uberblick iiber die
Verwendung von Celluloseestern fiir die Herstellung
vonKinematographenfilms brachte F. Wentzelel).

Propionate, Formiate und Acetate der Cellu-
lose erhélt man, wenn man die in Frage kommenden
Siaureanhydride in Gegenwart von Bleikammer-
krystallen auf die Cellulose cinwirken 1aBts2).
Die schlieSlich zustande gekommenen Lisungen
der Cellulosederivate gelangen dureh die Capil-
laren in dic Luft oder in heiBe Raume, ev. aueh in
Fillflissigkeiten wie Wasser oder Petrofcumdestil-
late. (Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide
Franzos. Pat. 413 787.)

Auf das Schlichten und Appretieren von Fiaden,
welche einen (‘b(‘rzug von Cellulosecstern tragen,
bezieht sich ein patentiertes Verfahren®3). Die Fa-
den werden mit einer Appreturmasse aus Stirke,
Wasser, arabischem Gununi, aulerdem mit Mitteln
behandelt, welehe eine aufweichende, quellende
Wirkung auf die Uberzuguschichten ausiiben, wie
Alkohol, Aceton, Essigester usw.

Als Ausgangsmaterialien fiir die Herstellung
von Kunstscidenfiden werden Pflanzenfasern, na-
mentlich Pflanzenseiden aus der Familie der Bom-
haeeen, 2. B. die von Eriodendron anfractuosum ge-
lieferte Kopokfaser, auch dic von Bombax mala-
varicum stammende Faser in Vorschlag gebrachtss).

Die Behandlung des fiir die Herstellung von
‘Kunstseide dienenden Cellulosematerials beim Blei-
chen bedarf besonderer Sorgfalt (Erban, Kunst-
stoffe 1, 167; dicse Z. 24, 1341 [1911]), da der Haupt-
wert auf die Gewinnung cines chemisch reinen Cel-
fuloseprodukts zu legen ist. Besonders bei Ver-
wendung von Cellulogeabfallmaterialicn sind Schwie-
rigkeiten zu iiberwinden. Die Abfdlle erfahren cine
Bchandlung durch Abkochen unter Druck in K i h n-
schen Kochapparaten und kommen alsdann zum
Bleichen mit verd. Chlorkalk- oder Natriumhypo-

60) V. St. A. P’at. 981574. Emil Kndve-
nagel.  Siche auch: D. R. P. 234 028. Knoll
& Co. Dicse Z. 24, 1151 (1911).

61) Kunststoffe 1, 101. Diese Z. 24, 1007 ff.
Siche ferner: Verfahren zur Herstellung plastischer
Massen. Nach der Patentliteratur zusammengestellte
(*bersieht. Q. Kautzsch. Diese Z. 24, 576 (1911).
Kunststoffe 1, 62. Siehe auch: H. O s t, Geschicht-
liches iiber die Celluloscacetate. Diese Z. 24, 1304.
(1911).

92) Darstellung von Cellulosederivaten. Franz.
Pat. 413 671. H. Dre y f u B. Siehe auch: Formiate
der Cellulose. Franz. 1’at. 422 542. Farbenfabriken
vorm. Friedr. Bayer & Co. Darstellung von Cellu-
loseestern der Fettsguren. Franz. Pat. 433 197.
Chemische Fabrik von Heyden. Darstellung von
Celluloseestern. D. R. P. 237 765 u. 237 766. Far-
benfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. Diese Z.
24, 2084 (1911). Uber die Verwendung von Cellu-
loseestern zur Herstellung von Celluloidlacken
siche Kunststoffe 1, 200.

83) D. R. P. 240 188. Farbenfabriken vorm.
Friedr. Bayer & Co. Diese Z. 24, 2336 (1911).

64) Verbesserung in der Herstellung von Cellu-
loselosungen. Brit. Pat. 12422° Max Weertz.

Ch. 1912,

chloritlésung. Das Mercerisieren als Vorstadium
zum ViscoseprozeB wird meist mit Material vorge-
nommen, das auf dem Hollinder auf 2 mm Faser-
lainge gemahlen und auf 509, Wassergehalt ge-
schleudert wird. Man mischt die Cellulose in einer
Misch- und Knctmaschine mit der zehnfachen
Menge 18%ijger Lauge gut durch und laBt nach
einer Viertel- bis einer Stunde abtropfen. Dann
folgt Schleudern, Mahlen und Sieben.

Um Kunstseidenfiden einen héheren Grad von
Elastizitit und Festigkeit zu verleihen, werden die-
selben unter Zuhilfenahme von Kautachuk erzeugt
oder damit behandelt und zuletzt vulkanisiert.
Der Kautschuk kann entweder der Spinnmasse zu-
gegeben werden oder nachtriglich in Losung auf
die aus den Capillaren beim Spinnen austretenden
Faden oder die daraus hergestellten Gespinste auf-
getragen werden. Das Vulkanisieren geschieht
nach eincr der iiblichen Methoden mit Hilfe von
Schwefelchloriires).

Eine Vervollkommnung des Verfabrens besteht
darin, daB die in Betracht kommenden Gebilde vor
dem VulkanisierungsprozeB einc Behandlung mit
Albumin oder Blut oder Pflanzenserum erfahren,
und das Albumin durech Démpfen unter Druck
withrend einer bestimmten Zeitdauer koaguliert
wird. Als Vorteile gegeniiber dem ersten Verfahren
werden bei Errichtung des gleichen Effektes Er-
sparnisse an Schwefel genannt, der leicht Verhar-
tungen der Fasern beim Vulkanisierungsprozel be-
dingt, auch besserc Fixierung der Farben®s).

Ginzlich abseits von dem gewdohnlichen Wege
zur Herstellung von kiinstlicher Seide liegt eine
Vorschrift zur Gewinnung einer plastischen Masse
fiir Kunstaeidedarstellung aus Milch8?). Zu Mager-
milch wird eine Ldsung von pyrophosphoreaurem
Salz langsam zugefiigt, so daB auf 1 1 Milch wenig-
stens 3 g trockenes Natriumpyrophosphat kommen.
Die Milch gerinnt und bildet anfangs eine Gallerte.
Nach kurzem Stehen in der Wirme scheidet sich
indessen der feste Korper von den Molken ab, so
daB die Tremnung gelingt. Aus den Molken wird
das in Lésung befindliche EiweiBspaltungsprodukt
durch verd. Sduren abgesctieden und nach Ab-

- pressen der anhaftenden Fliissigkeit durch Zusatz

geringer Mengen von Ammoniak oder von Alkalien
in eine zihe plastische Masse verwandelt. Zur
Uberfiihrung in Fiden wird der mit Sduren wieder
gefillte EiweiBkorper zunichst mit Wasser ge-
waschen, nochmals in verd. Alkalilauge gelost und
nach vorausgegangener Filtration wieder durch verd.
Sauren gefillt. Das erhaltene Produkt wird durch
Abpressen von Feuchtigkeit befreit und durch Zu-
satz von Ammoniak oder Natronlauge in einen Zu-
stand iibergefiihrt, der sich zur Herstellung von
Kunstseidefiden nach den iiblichen Methoden eig-
net. Das Cascin der Kuhmileh wird durch Pyro-

88) Verfahren zur ErhShung der Elastizitit,
sowie der Festigkeit von kiinstlichen Fiden, Ge-
spinsten, Geweben aus kiinstlichen Fiaden in feuch-
tem Zustande. D. R. P. 232 605. Julius Ge-
bauer. Diese Z. 24, 860 (1911).

66) D, R. P. 235220. Zusatz zum D. R, P.
232 605. Diese Z. 24, 1341 (1911).

87) D. R. P. 236 908. Naamloze Venotachap
Hollandsche Zyde Maatschappy in Amsterdam.
Diese Z. 24, 1583 (1911).
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phosphate zecrsetzt. Ein Teil wird abgeschieden,
der andere, in den Molken verbleibende Anteil bildet
die Grundlage fiir das neue Verfahren. Die ge-
formten Gebilde konnen durch Einwirkung von
Formaldehyd gehirtet werden.

Als Ausgangsmaterialien fiir die Kunstseide-
bereitung sollen eciweiBartige Substanzen des tie-
rischen Korpers herangezogen werden. (Diese Z.
24, 1583 [1911]. D. R. P. 236 907, Zus. zu D. R. P.
230 384.) Bringt man getrocknete entfettete oder
auch frische Dirme mit Ameisensiure zusammen,
80 quellen sie zunichst auf, um nach léngerer Zeit
vollstindig in Ldsung zu gehen. Aus der Fliissig-
keit lagsen sich beim Verdunsten Hautchen gewin-
nen, die nach wie vor in Waaser unléslich sind. Die
Eigenschaft der Ameisensidure. ganz allgemein Ei-
weibstoffe oder eiweiBdhnliche Korper zu lésen, ge-
stattet es, auch diese Korper fiir die Herstellung
von Kunstfiden ins Auge zu fassen.

Zur Herstellung kiinstlicher Grégeseidenfaden
soll folgendes Verfahren dienen. EKin durch cine
Celluloselésung gezogener Faden von Naturseide
nimmt beim Austreten aus der Spinniffnung etwas
von der Celluloselésung mit, und zwar in Form
cines Fadens. Auf diese Weise soll ein kiinstlicher
Gregeseidenfaden mit zwei oder mehr Faden gebildet
werden, die durch Drehbewegung beim Heraus-
treten aus der Spinnéffnung verzwirnt werden. Einer
der Fiden besteht aus natiirlicher Seide oder aus
glinzend gemachter Baumwolle, der oder die ande-
ren sind Kunstseidenfiden, die der erste Faden mit-
genommen hats8),

Eine Pariser Firma hat sich ein neues Verfahren
zur Herstellung von Gold- und Silberfiden paten-
tieren lassen®?). Danach wird das Garn, z. B.
Baumwolle, Flachs oder Seide, mit ciner besonders
fitr diesen Zweck hergestellten Lisung von Acetyl-
cellulose imprigniert. Die Game werden dann
durch eine sehr fein pulverisierte Masse des erfor-
detlichen Metalles passiert, wobei dasselbe mit
Hilfe der Celluloselésung auf dem Game befestigt
und dann noch weiter durch eine zweite Passage
der Féden durch eine Celluloselésung noch mehr
fixiert wird. Die Faser erhilt auf diese Weise einen
schénen Glanz, und der Celluluseiiberzug bildet
gleichzeitig einen Schutz fiir das Metall gegen oxy-
dierende Einfliisse, auch wird dadurch die Haltbar-
keit minderwertiger metallisierter Garne, die viel-
fach zu Imitationszwecken dicnen, vergrolert.

Ein neues Produkt, welches ungefahr in der
Mitte zwischen der kiinstlichen Seide und den aus
Metall hergestellten Fasern steht, ist von den Farb-
werken vorm. Friedr. Bayer unter dem Namen
Bayko in den Handel gebracht worden. Das
Produkt besteht aus cinem inneren Kern, welcher
aus irgerideinem dazu geeigneten Material herge-
stellt und mit Hilfe eines besonderen Verfahrens
vollkommen mit ciner Metallschicht iiberzogen ist.
(ileichzeitig sind alle leuchtenden, glinzenden Me-
tallteilchen so in dic duBere Schicht eingebettet,
daB dieselben gegen alle atmosphiirischen oder ande-

68) Verfahren und Vorrichtung zum Spinnen
von Kunstseide und zum Glinzendmachen von
Naturseide und Textilfasern im aligemeinen. Franz.
Pat. 13 253. Zusatz zu 403242, B. L 6 we. Siehe
auch: D. R. I. 238 160. Zusatz zu D. R. P>, 235 602.

%9) Leipziger Firber-Ztg. 60, 132.

ren zufdlligen Einfliisse vollig geschiitzt sind und =0
ihren Glanz dauernd beibehalten diirften. Das
Baykogarn wird auBler in den urspriinglichen Fir-
bungen von Gold, Silber, Kupfer, Altgold usw.
auch in jeder gewiinschten Fiarbung hergestellt.
Das neue Faserprodukt findet daher nicht nur
zum Hervorbringen von metallischen Glanzeffekten
sondern-auch zur Erzeugung besonders wohlgefil-
liger Farbeneffekte Anwendung. In Verbindung
mit Kunstseide ergeben sich sehr gefillige Kombi-
nationen. Warmes oder kaltes Kalandern crhiht
die Wirkung. Besatzartikel, Stickercien usw. sind
besonders geeignete Verwendungugebiete. Bei gro-
Bem Deckvermdgen ist das Gewicht des Garnes
relativ gering.

Zur Verstirkung von Glanzstoff aus Kollo-
dium usw. durch Mull, Tiill oder dgl.7®) stellt man
in bekannter Weise Hidute aus Celluloseestern her,
indem man auf einer polierten Fliche eine regel-
miBig ausgebreitete Schicht der Liosung des be-
treffenden Esters verdunstet. In die oberflachlich
mit Hilfe eines Losungsmittels erweichte Glanzstoff-
haut wird Mull, Tiill usw. eingebettet, um ihr grolere
Festigkeit zu verleihen.

Die Bradford Dyers Aswsociation?!) bringt einen
Stoff auf den Markt, der aus Garnen hergestellt ist,
welche aus kiinstlichen Seidenfiden bestehen, die
mit Wolle oder anderen Fiden von tierischen Fa-
sern zusammengedreht sind. Durch Behandlung
des Stoffes mit kiinstlichem Alkali wird die tierische
Faser zerstirt, worauf cin zarter, aus Kunstseide
bestehender Stoff zuriickbleiben soll.

Eine Ubersicht iiber die bis jetzt angewandten
Verfahren zur Herstellung von T ii 1 | aus plastischen
Massen, hesonders aus (‘elluloselosungen, findet
gich in cinem Artikel von Siivern?). Adam
Millar in Glasgow, der Erfinder der Vandura-
seide (Kunstseide aus Gelatine) brachte in Vor-
schlag, eine fliissige Masse aus Guttapercha, Kaut-
schuk, Nitrocellulose, Albumin, Gelatine, Lésung
von Seide in Salzsiure usw. in feinem Strahle, aus
cinem hin und her bewegten Mundstiick auf vin
kontinuierlich vorwirts bewegtes endloses glattes
Tuch fallen zu lassen. Je nach dem Verhiltnis, ab-
hiéngig von den Bewegungen des Mundstiicks und
des Tuches, bildeten sich auf dem letzteren Muster,
dessen Fiiden an ihren in unregelmiBigen Abstinden
voneinander befindlichen Beriihrungspunkten an-
einander hafteten. Die Befestigung wurde dadureh
erreicht, daB der fertige Stoff entweder zwischen
Druckwalzen gepreBt oder dem Einflufl eines Dampf-
stromes oder eines schr fein zerteilten Lésungsmit-
tels fiir dic Fadensubstanz, ausgesetzt wurde. Dax
entstandene Gewebe muBte dann, von dem Tuche
entfernt, cine der angcwandten Substanz ent-
sprechende Nachbehanldung erfahren. z. B. bei Ni-
trocelluloseverwendung  denitriert.  bei  Gelatine-
verwendung mit Formaldehyd nachbehandelt wer-
den. Joseph Mugnier in Lyon benutzte zur
Herstellung tiillartiger Gewebe Pflanzenschleime.
wobei dic Gallerten von Lichenin, Karragheen usw.

70) 1), R, P. 239 071. Sociétés des Celluloses
Planchon Lyon. Diese Z. 24, 2138 (1911).

1) Engl. Pat. 10 186. ’

72) Uber gegossenen Til. K.
Kunatstoffe 1, 61. Diese Z. 24, 479.

Nivern
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einen Zusatz von Glycerin und Borax erhielten??),
Im Jahre 1806 gelangte Emile Duinat 7) zu
einem Verfahren, nach welchem die Masse, die den
Tiill produzieren soll, aus einer Offnung ausflieGt,
deren Lange der Breite und deren Héhe der Dicke
des gewiinschten Stoffes entspricht. Vor der Aus-
trittsdffnung befindet sich eine auf und ab gehende
VerschluBplatte, die mit geeigneten Aussparungen
versehen ist und Durchbrechungen bewerkstelligt.
Kine zickzackférmige Aussparung fiihrt zur Bildung
eines netzartigen Tiills mit rautenformigen Maschen.
Auf diese Weise gelingt es. abhingig von der Form
der VerschluBplatte, ihrer Bewegung und Geschwin-
digkeit und auch abhingig von der Form der hinter
der Versuchsplatte liegenden Spinnoffnung, ver-
schiedenartige Muxter herzustellen.

Nach Marius Ratigner und der So-
ciété H. Pervillac & Co. in Villeurbanne ?5) wer-
den zwei mit Spinniéffnungen versehene, parallele
Réhren verwendet, welchen die zu verspinnende
Masse durch biegsame Schlauche zugefiihrt wird.
Die beiden Rohren fithren eine hin und her gehende
Bewegung aus in zucinander entgegengesetzter
Richtung. die entstehenden Fiaden in Wellenlinien
auf dem endlosen Bande nblagernd, die sich an
den Spitzen der Wellen beriihren, wo sie miteinander
verschmelzen und ein zusammenhidngendes tiill-
artiges Gewebe darbieten. Nach den Angaben des
D. R. . 200 509 derselben Firma 1a8t man Kollo-
diumlésungen, Losungen von Viscose oder Kupfer-
oxydammoniak auf cine in stindiger Bewegung be-
griffene Walze auslaufen, deren Oberfliche mit
einer Gravur versehen ist, dic. dem hervorzubrin-
genden Muster entsprechend, das Till-, Gaze- oder
Musselingewebe oder das Muster einer Spitze oder
Stickerei wiedergibt. Auf die mit der Cellulose-
lisung bedeckte Walze wird eine entsprechende Lo-
sung aufgespritzt, welche dic erforderliche Koagu-
lation bewirken soll, wie z. B. verd. Schwefelsiure
bei Kupferoxydammoniak. Besonders fiir die Her-
stellung feinerer Muster diirfte das Ratigner -
Iervillacache Verfahren in Frage komimen?s).
Die kiinstlich hergestellten Tiille sind von zartestem
Gefiige und besitzen Seidenglanz,  Sie sind fiir viele
Zwecke, namentlich, wenn ex sich um Verziernngen
handelt, fest genug, wenn auch die Festigkeit in der
Richtung einer Kante des Stiickes erheblich groler
ist alk in der darnwuf senkrechten Richtung.  Es
lassen sich sowohl die feinuten gazeartigen Malines-
tiille, wic auch schwere kongreBartige Stoffe her-
stellen.  Gold, Silber und andere Metallfarben sind
leicht dureh Anfiarben der Kollodiummasse zu er-
ziclen. Den neuen Stoffen wird der Vorzug nachge-
rithmt, vollkommen glatt zu bleiben, wihrend die
durch Weberei erzeugten, mit Metallfaden umspon-
nenen Tiile eine rauhe Oberfliche haben.  Auch
lassen sich die neuen Tiille mit Farben, Gelatine
und Glimmereffekten wie die Webstoffe bedrucken.
In Fresnay b Grand bei St Quentin in Frankreich

) D. R. P. 148 587.

“4) Franz. Pat. 368 393.

78) Franz. P’at. 384 751.

78) Vgl. auch R. Straub, Elsdssisches Textil-
blatt 1910, 436. A. Chaplet, Rev. mat. eol. 15,

Hr2. Siehe auch: Einrichtung zum Giellen von Ge-
weben, Franz, Pat. 420087, ), M. de Sauver-
z i k.

existiert eine vollstandig eingerichtete Fabrik, in
welcher 30 Maschinen in Tatigkeit sein sollen. Jede

"Maschine liefert bei Tag- und Nachtarbeit 800 m

Till zum Kostenpreise von 12 Pf pro Meter an-
geblich??),

Auf Apparate beziiglich, welche zur Herstel-
lung von Kunstseide bestimmt sind, seien einige An-
gaben angeschlossen. Man bringt die gesponnenen
Fiden auf Haspel, welche an den Stellen, wo sie
mit der Seide in Beriihrung kommen, aus Alumi-
nium oder Nickel oder nur mit Nickel iibergossenem
Metall bestehen?8).

Die Verstopfung von krelsformig in einer Platte
angeordneten runden Spinndiffnungen soll dadurch
vermieden werden, daB in jede Spinniffnung cine
zylindrische oder konische Nadel hincinragt. die
durch cinen besonderen Antrieb wihrend dex Spin-
nens eine hin und her gchende Bewegung ausfithrt?9),
Nach Anbringung einer Verbesserung in Gestalt
von rechteckigen oder vieleckigen Spinnoffnungen
mit flachen oder prismatischen Nadeln, deren Quer.
schnitte, falls erforderlich, mit denjenigen der Spinn-
6ffnungen iibereinstimmen, erhialt man flache, pris-
matische oder gewellte Faden. Ex mub indessen
geniigend Spielraum vorhanden sein, so dal die
Spinnlésung frei um die Nadel ausflielen kann8),

Fiaden, welche mit einer Celluloselosung tiber-
zogen werden sollen, werden durch eine Diise ge-
fiilhrt, der durch einen seitlichen Ansatz die den
Uberzug liefernde Lésung zugefithrt wird. Vor der
Austrittsiffnung des Fadens ist eine Fihrung vor-
gesehen, die den Faden genau in der Mitte hilt
und jedes Abschaben des Ubcrzuges verhindert.

Einen Uberblick iiber die Spinnvorrichtungen
fiir kiinstliche Sciden bringt Sehreckenbach
in der Zeitschrift Kunststoffesl).

Zur Erzeugung kiinstlicher Haare sollen alx
Ausgangsmaterialien Chinagras. Halbwolle, Baum-

77) Z. f. Farb. Ind. 16, 125. Uber Kunstle-
der siche Kmil Mosinger. Kunststoffe I,
244. Hanw Sichling, Kunststoffe 1, 70. Vf.
behandelt in groBen Ziigen die Haustvcrfahren zur
Gewinnung von Kunstleder, wobei der Anwendung
der Celluloseverbindungen entaprechend Erwih-
nung getan ist.

78) Verbesserung an Apparaten zur Herstellung
kiinstlicher Seide. Brit. Pat. 10211. M. Weertz
Siehe auch: Spule mit Einrichtung, um die aufge-
spulte Kunstseide nachtriiglich zu spannen. Franz.
Pat. 417851, R. Pawlikowski

79) Franz. Pat. 406 724. Ch. L. Leclaire.
%) Franz. Zusatzpatent zum Franz. Pat. 406724,
(*ber apparative Vorrichtungen siche ferner: Spinn-
topf zum Spinnen kinatlicher Neide.  Franz. Pat.
425953, Ch. L. Leelaire. Verfahren zur Her-
stellung von Spinndiisen. V. St. A, Pat. 988 424,
. Wairgerer. Apparat zur Herstellung von
kiinstlicher Seide. V. St AL Pat. 977863, Giu-
seppe Guadagni Pavia.  Aufwickeltrommel
fur Faden. D. R. . 236 684. Vereinigte Glanz-
stoffabriken A.-G. Elberfeld. Verfahren zur Her-
stellung von Kunstseidefaden. D. R. I’. 237 200.
R.Pawlikowski. Vorrichtung zur Herstellung
von kiinstlicher Seide und dhnlichen Faden usw.
D.R. P.236242 SamuelCourtauld. Vor-
richtung zur Herstellung von kiinstlicher Seide und
dhnlichen Fiden mit mehreren hintercinander an-
geordneten, in Bidern laufenden Walzen. D. R. P
233 370. Hanauer Kunstseidefabrik.

81) Kunststoffe 1. 266,
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wollabfille, Jute, Hanf usw. dienen. Die Losungen
in Schwefelsidure, Salpetersidure pret man in Was-
ser, Alkohol oder Benzol, befreit von Saure und 16st
wieder in geeigneten Losungsmitteln, wie Chloro-
form, Aceton, Alkohol, Atheralkohol und Campher.
Dann findet das Verspinnen statts?).

Die Kunstseidenglihkorper zeich-
nen sich durch besonders hohe Elastizitdt und Za-
higkeit des Fadens aus. Es wird denselben ecine
bei weitem groBere Haltbarkeit nachgeriilhmt als
den Ramie- und Baumwollgliihkorpern. Bis vor
kurzem war es nicht miglich, die Kunstseidegliih-
korper widerstandsfihig fir den Transport zu
machen, diese Schwierigkeiten sollen jedoch jetzt
iiberwunden scin, chne daB die Haltbarkeit und
Leuchtkraft darunter gelitten hat. Selbst nach
1000 Brennstunden sind die Einzelfiden des Kunst-
seidengliihkérpers noch unveriindert, wie sich aus
mikrophotographischen Aufnahmen ergibt, wihrend
sich unter gleichen Umstéinden bei Ramic stirkere
Veranderungen bemerkbar machen83).

Die Kunstseide hat in den letzten Jahren den
Abeatz und somit die Preisbildung der Naturseide
nicht unwesentlich becinfluBt, da sie sich Gebiete
erobert hat, die frither aussehlieBlich der Anwendung
der Naturseide gehiirten, wie das der mechanischen
Stickereien, dic Tiicherbranche, Luftstickereien,
Spitzen, Krawatten, Mébel und Dekorationsstoffe,
Kragenschoner, Strohhiite, Hakeleien usw. Man
nimmt an, da8 gegenwirtig eine Uberproduktion
an Kunstseide stattgefunden hat, dadurch sind
die Preisc gefallen. Die Selbstkostenpreise fiir Ni-
troseiden schitzt man auf 10,50—12 M, fiir Kupfer-
seiden auf 9—10,50 M, fiir Viscoseseiden auf 7 bis
9.50 M pro Kilo. Der Verkaufspreis betragt 13 bis
14 M fiir erstklassige Fabrikate, 6—9 M fiir Sekun-
daware. Die Jahresproduktion diirfte reichlich
5 Mill. Kilo betragenss).

Halbseidene Futterstoffe aus Kunstseide er-
freuen sich groBer Beliebtheit bei den Konsumenten.
Besonders ausgebreitet ist jedoch die Verwendung
der Kunstseide in der Krawattenindustrie, wo die-
selbe manzhe Vorteile bietet. Durch den starken
Faden wird das Gefiihl des Stoffes cin griffigeres
und kriftig ‘res. Gegen frither ist die Haltbarkeit
gewachsen u1d iibertrifft oft insofern die der Seide,
als diese infilge hoher Erschwerung vielfach dem
Verderben au :gesetzt ist. Secidenc Tiille aus dem
Kunstprodukt, auf welche oben schon hingewiesen
wurde, erfrecuen sich groBer Beliebtheit. In groBem
MaBstabe hat -ich die Wirkwaren- und Tiicher-
branche der Ku:stseide bedient.

Kunstseidep: amenterien, Spitzen und Sticke-
reien werden in inimer groBeren Mengen im Voigt-
lande, in der Schweiz und in anderen Industrie-

82) Kiinstlichc Haare. Franz. DPat. 424 428.
Benno Borzykowski. Siehe auch Erzeu-
gung kiinstlicher Fad'n und Films, sowie kiinst-
lichen RoBhaares mittt Is hochprozentiger Cellulose-
l6sungen. D. R. . 230 941. Ver. Kunstseidefabri-
ken A.-G. Diese Z. 24. 479 (1911).

83) Z. f. Farb. Ind. 10, 141. E. Miiller.
Chem.-Ztg. 35,752. FritzWirth. DieseZ. 24,
2281 (1911).

84) Die Entwicklung der Kunstseidenindustrie
in den letzten Jahren. H. LLebaeh. Chem.-Ztg.
33, 105. .

gegenden hergestellt, teils aus gefiarbten, teils aus
ungefirbten Garnen. Die Motive soleher Artikel
bestchen in der Regel aus Kunstseide, wihrend zur
festeren Bindung Baumwolle vielfach mitverwendet
wird. Glanzstoff farbt sich besonders leicht an und
darf daher nur miBig warm gefirbt werden. Zur
Verlangsamung des Aufziehens der Farbstoffe, auch
um dicke Kunstseiden gut durchzufirben, eignet
sich nach einem von Cassella ausgearbeiteten Ver-
fahren cine Vorbehandlung der Spitzen mit Tan-
nin und Zinnsalz. Wird Kunstscide zur Herstellung
sog. Luftspitzen durch Aufsticken auf Baumwoll-
grund benutzt, so wird die letztere vor der Verar-
beitung mit Siure abspaltenden Salzen imprigniert,
z. B. mit Chlormagnesium oder Chloraluminium,
welehe in der Hitze die Baumwolle durch Carboni-
sation zerstoren. Besteht die Unterlage dagegen
aus Wolle oder Seide, so wird sie durch Kochen mit
verd. Natronlauge gelost. (Siehe auch Verfahren
zur Herstellung von Stickereien, Phantasiegeweben
usw., Tambouricrarbeiten mit sog. Lufteffekten.
D.R.P. 238102, N. R. Miinzing. Diese Z. 24,
1992 [1911].) Noch immer sind Gewebe aus reiner
Kunstseide keine Handelsartikel, nur versuchsweise
sind Schleierstoffe aus kiinstlicher Seide hergestellt
worden.  Streifige  Farbungen auf Kunstseide,
welche trotz sorgfiltigster Behandlung aufzutreten
pflegen, diirften sich entweder auf ungeniigendes
Denitrieren bei Kollodiumseiden oder auf Vermen-
gungen verschiedener Kunstseidearten ziiruckfiihren
lagsenss).

Nachdem die Vereinigten Glanstoffabriken El-
berfeld den Viscoscbetrieb der Kunstseiden und
Acetatwerke in Sydowsaue iibernommen und damit
die betreffenden Viscosepatente und Rechte er-
worben haben, sollen diese dem Vernchmen nach
auch auf die 8sterrcichische und engliche Tochter-
gesellschaft, die Erste Osterreichische Glanzstoff-
fabrik A.-G. und die British Glanzstoff Manufactu-
ring Co. libertragen sein.

Die Henckell Donnersmarcksche Acetatfabrik
in Sydowsaue wurde in eine Gesellschaft m. b. H.
unter der Firma Internationale Cellulose Ester Ge-
sellschaft m. b. H. verwandelt.

In ihrer Sitzung vom 4./7. 1911 hat sich die
Crefelder Handelskammer gegen die beantragte
Erhéhung des Kunstseidenzolles ausgesprochen,
mit besonderem Hinweis auf den Kunstseidenver-
brauch in Crefeld®¢). Wihrend die Krefelder Stoff-
fabrikanten im Jahre 1809 7660 kg Kunstseide
verwebten, wurden im Jahre 1910 bereits 30 251 kg
verarbeitet, und im Jahre 1911 diirfte sich dieser
Verbrauch auf das Doppelte und mehr erthcht haben.
Ungefihr die Halfte der mit Kunstseide hergestell-
ten Fabrikate wird nach dem Auslande abgesetzt.
Der Rohstoff diirfe daher nicht mit einem héheren
Zoll belastet werden, um die Konkurrenzfihigkeit
der deutschon Gewebe auf dem Auslandsmarkte
nicht zu bedrchen.

Uber dic Verwertung von Kunstscideabféllen

85) Vgl. R. Léwenthal. Die Farberei der
Kunstseide. Kunststoffe 1, 204. Uber Neugriindun-
gen von Kunstseidenfabriken siehe Kunststoffe I,
256; 400. Uber den Konsum an Kunstseide in RuB-
land siche Kunstatoffe 1, 319.

86) Kunststoffe 1, 206.
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auBerte sich A. Dulit z87). Als Abfallseide findet
man von Glanzstoff und Viscoseseide kurze und lange
Faden, gezwirnte und ungezwirnte Ware, auch oft
zusammengeklebte Fiden, wihrend Nitrocellulose-
seide nur in Strangform, wenn auch oft durchschnit-
ten, als Abfallprodukt im Handel ist. Der Grund
hierfiir steht mit dem Fabrikationsproze8 der Nitro-
celluloseseide in Verbindung, die erst in Strang-
form der Denitrierung unterworfen wird. Vorher
fehlerhaft gewordene Anteile werden mit der Aus-
gangsnitrocellulose zusammen wieder in Losung ge-
bracht und dem Betriebe auf diesem Wege wieder
zugefiihrt.

Der Kunstseidenabfall wird in der Posamentrie
vielfach zur Herstellung von Quasten und Troddeln
verwendet. Auch die DPapierfabrikation hat ihn
aufgegriffen, um damit Effckte zu erzielen. Der
meist gefarbte Abfall wird mit der ’apiermasse ge-
mischt, oder die losen Fiden werden wahrend des
Eintrocknens der Papiermasse auf der Masehine
auf die Masse gestreut. Bessere Erfolge erzielt man
beim Zusammenarbeiten des Kunstseidenabfalles
mit anderen Textilstoffon zu Garnen, besonders
unter Verwendung von Wolle und Ramie. Der
Abfall wird auf eine Linge von 10—20 cm zer-
schnitten, worauf man densclben iiber die Woll-
krempel laufen liBt, die Faden mdoglichat in
der Langsrichtung der Maschine auflegend. Der
Verlust an Abfall auf der Krempel ist betrdcht-
lich und kann sich auf 109, und mehr belaufen,
falls die Ware schr sprode und elcktrisch ist. Je
nach der Beschaffenheit des AbfallvlieBes lat man
dasselbe mehrere Male allein durch eine Streck-
spinnmaschine laufen und spinnt schlieBlich mit
Wolle allein oder auch unter Hinzufiigung von Ra-
mie und verzwirnt das Gam. Beim Firben einer
solchen Glanzwolle mit gecigneten  Farbstoffen
nimmt die Kunstscide keine Farbe an, so dab sic
nich glinzend weill von dem farbigen Untergrunde
abhebt. Haufig wird der Abfall auch nach mchr-
malizgem Ausspinnen verzwirnt, so entstcht die
Chappekunstseide, welehe dem Charak-
ter nach dem Wollgarn dhnlich ist, glinzender, da-
bei aber rauher und dicker als dieses ist. Stiirkere
Zwirnung zwecks Milderung der Haarigkeit ver-
mindert den Glanz und niahert die Ware im Ausschen
dem Eisengamn, ohne ihr die gleiche Festigkeit zu
verleihen,  Die Chappekunstscide kommt in Be-
tracht fiir dic Erzeugung von weillen Shawls, Kin-
dermiitzen, von Wintersportartikeln. Die Grenzen
der Verwendungsfihigkeit sind indessen, der ge-
ringen Haltbarkeit in feuchtem Zustande halber,
eng gezogene.

Endlich findet die Abfallseide zur Herstellung
von Formyleellulose Verwendung.  Man tragt in
Ameisensdure von 95 - 100°, cin und crwirmt
leicht. Die crhaltene Lisung kann dirckt zur Ge-
winnung von Fiden, Films usw, herangezogen wer-
denss), ’

Eine ibersichtiiche Zusammenstellung  der
analytischen Mcthoden, welche zur Untersuchung

87) Kunstoffe 1, 107. Diese Z. 24, 1341 (1911).

88) Verfahren zur Verwendung der Abfille der
Kunstseidenherstellung aller Arten von Cellulose.
Brit. Pat. 15700. Vereinigte Glanzstoffabriken
A.-G. Elberfeld. Uber die Verzollung von Kunst-
seideabfillen siehe Kunststoffe 1, 37.

und Bestimmung der in der Kunstseidenindustrie
gebriuchlichen Ausgangsprodukte gebriauchlich sind,
brachte H. Jen t gen 89).

Ausgehend von den Versuchen Mangins,
der mit Hilfe von Rutheniumrot eine Anzahl
von Naturfasern unterscheiden konnte, ist es
Beltzer9) gelungen, die Kunstfasern durch ihr
verschiedenes Verhalten gegen Rutheniumrot zu
charakterisieren und dadurch ein neues Reagens
zu ihrer Unterscheidung zu finden. Ruthenium-
rot firbt Cellulose gar nicht an, sondern geht mit
groBer Vorliebe in die natiirlichen Verunreinigungen
der Cellulose und férbt die harzigen und schleimigen
Substanzen. Rohe ungebleichte Baumwolle wird
schwach rosa gefarbt, weil die leicht anfarbbare
Cuticula noch vorhanden ist. Dementsprechend
werden alle Pflanzenfasern, welche von Pflanzen-
bast herstammen, 7. B. leinen, Ramie, Hanf und
Jute, stark gefirbt. Bei einer Kinteilung der Kunst-
fasern nun in nitrierte Cellulosen, Cellulosen aus
ammoniakalischer Kupferlésung, Viscose, Acetat-
celluloser und stenosierte Cellulosen, ergeben sich bei
der Behandlung mit Rutheniumrot folgende Unter-
scheidungsmerkmale®l):

Firbung mit:

Permnnganat Rutheniumrot Methylenblau

Nitroeellu- Keine Keine Unregel-
lose maBiy

Denitrocel-  Schwach- Starkrot lebhaft
lulose braun

Kupfercel-  Mangan- Schwach Schwach
lulose schwarz

Viscone Sehwarz Intennives  Stark Blau

Rona

Acetateel- Labhaft Unregel- Unregel-
Tulose Schwarz mabig mé Big
Denitrierte  stenosierte  Cellulose wird  von

Rutheniumrot  nicht angefiarbt, dagegen von Per-
manganat.  Stenosierte Viscoseneide verhilt sich
bis auf das Verhiltnis zu Permanganat gleichfalls
indifferent.  Nach der Behandlung mit Alkali tritt
indessen intensive Rosafarbung ein, wihrend dies
bei  stenosierter  Kupferammoniakeellulose  nicht
in dem MaBe der Fall ist. Rutheniumrot erscheint
durch dic starke Anfirbung von Oxycellulose ge-
cigmet, diese von normaler, unverindert geblichener
Cellulose zu unterscheiden.

Hinsichtlich des duBeren Habitus der Viscone-
seiden sind zwei Fille zu unterscheiden, bedingt
durch die verschiedene Gewinnyngsart. Die erste
Gruppe zeigt cine gewisse (Chercinstimmung mit
der Kupferoxydammoniakseide, die Faser ist regel-
maBig, besitzt cinen Durchmesser von etwa 0,025
bis 0,06 mm und zeigt keinen zentralen Kanal, Sie
bildet sich nach den Angaben von St e arn durch
Koagulation in ciner Ammoniumsulfatlosung.  Die
Ausfillung vollzicht sich hier nur schr langsam.

) H. Jentygen.
Z. 24, 1341 (1911).

90) Francis J. H. Beltzer. Die Unter-
scheidung der Naturfasern und der Kunstfasern
mittels Rutheniumrot. Moniteur Seient. 1911, 633.

1) Dabei ist auch das Verhalten zu den schon
linger angewandten Reagenzien mit beriicksich-
tigt und verglichen.

Kunststoffe 1, 161, Diese
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Goslich: Die Botwioklung der Bementindustrie.

Zeltschrift fer
ﬂ'lndte Chemie,

Anfangs kommt es nur zur Bildung eines Koagulums,
aus welchem sich erst durch Behandlung mit einer
Siure die Cellulose niederschligt. Bei der zweiten
Gruppe der Viscoseseiden entsteht ein die Mitte
durchziehender Kanal und eine Anzahl diesem pa-
rallel verlaufende Rillen. Die Ausfillung geht mit
Hilfe von Bisulfit vor sich.

Es wurde gefunden®), daB auller den bekann-
ten Losungsmitteln das Antimontrichlorid in konz.
wilsseriger, besser in salzsaurer Losung die Cellu-
lose zu lésen vermag. Quecksilberchlorid, Wismut-
chlorid und Zinnchlorir 16een die Cellulose schon
bei Zimmertemperatur in salzsaurer Flissigkeit.
Ahnlich wirken Antimonpentachlorid, Zinntetra-
chlorid und Titantetrachlorid in schwach salzsaurer
Losung. Schwiicher wirken die Chloride von Ko-
balt, Gold, Cer, Chrom, Uran, noch weniger Cad-
miumchlorid. Kupfer, Thallium, Vanadin und Zir-
konchlorlir in starker Salzséure. Ganz ohne Lisungs-
vermdégen fiir Cellulose sind Mangan, Kupfer, Nickel-
chlorid in konz. Salzsiaure, ebenso Blei, Thallium,
Thor. Aluminium, Phosphor und Arsentrichlorid.
Weniger geeignet als Losungsmittel sind die Bro-
nmide, da der durch Hydrolyse entstehende Brom-
wasserstoff die Cellulose in kurzer Zeit weitgehend
abbaut. Eine wiasserige konz. Calciumchloridlosung
vermag bei ihrem Siedepunkt von 130° Cellulose
zu lsen, die vorher mit einem Ameisensaure-Salz-
siuregemisch behandelt war. Losungen der Chlo-
ride der Alkalien und alkalischen Erden in Salzsdure
verhalten sich indifferent. Ldsungen von Kalium-,
BRarium., Magnesiumchlorid in Ameisensgure oder
Ameisensiaure-Salzsaure losen Cellulose auf, auch,
wenn auch schwicher, in trichloressigsaurer Lisung.

Von A. Herzog?®) wurden sieben Marken
von HandelsroBhaar einer nitheren Priiffung unter-
zogen. 1. AcetatroBhaar, 2. Viscellingarn, 3. Helios,
4. Panseide, 5. Sirius, 6. Meteor, 7. Kunsthanf®4),

Die optischen Eigenschaften dieser Produkte
wurden von dem Vi, zur ldentifizierung derselben
in Gestalt eincr analytischen Bestimmungutabelle
Zusammiengeste]1188),

Ordnet man die RoBbhaarersatzprodukte nach
ihrer absoluten Festigkeit pro 1 gmm (Featigkeits-
madulus) so resultiert nachfolgende Reihe:

1. AcctatroBhaar 10,6 - 16,8 kg,

2. Panseide 20 kg,

3. Meteor 21,7 kg.

4. Helior 20,9—23.9 kg.

5. Viscellin 23.0- 24,7 kg.

Auch bei den RoBhaarersatzprodukten geht
wie bei den Kunstseiden iiberhaupt, die Festigkeit
nach dem Befeuchten mit Wasser stark zuriick. Die
geringsten Unterschiede im trocknen und feuchten

v2) Kinige neue Lisungsmittel fir Cellulose nnd
ihre Wirkung. Horace G. Deming J. An.
Chem. Soc. 33, 1515.

83) Zur Kenntnis der Eigenachaften einiger
kiinstlicher RoBhaarersatzstoffe. Kunststoffe I,
181. Diese Z. 24, 1500, 2230 (1911).

#4) Viscellin und Helios von den Fiirst G. Don-
nersmarckschen Werken. Panseide von denselben
Werken. Sirius von Vereinigten Glansztoffabriken
A.-G. Elberfeld. Meteor von Vereinigten Kunst-
seidefabriken A.-G. Frankfurt a. M. Kunsthanf
von derselben Firma.

98) Sjehe Kunststoffe 1. 207.

Zustande zeigt das AcetatroBhaar, obwohi die
Festigkeitaverluste gegen alle Erwartung, besonders
im Hinblick auf die nicht nachweisbare Quellung,
nicht unbedeutend sind, 14,2 bis 20,46%. Bedeu-
tend groBer waren die Festigkeitsverluste bei den
iibrigen Kunstfiden. Besonders auffallend treten
die Festigkeitsunterschiede hervor, sobald die unter
Beriicksichtigung der Quellung berechneten Festig-
keitsmoduli miteinander verglichen wurden. Be-
zeichnet f die in Grammen ausgedriickte Roiflfestiy-
keit eines feuchten Fadens von der Querschnitts-
fliche s im trockenen Zustande und q die Quellung
in Prozenten, so berechnet sich der Festigkeits-
modulus im feuchten Zustande M in Kilo wie folgt:
f

M- —
s {1 130.)2‘00“

Ex ergibt sich folgende Reihe:

1. Meteor 1.8 kg,

2. Helios 2,6—3,1 kg,

3. Sirius 3,3—4,0 kg,

4. Panseide 4,0 kg,

5. Viscellingarn 6,7—9,0 kg,
6. Acetatrofhaar 8,0—13,1 kg.

SchlieBlich mége noch auf die das Gebiet der
kiinstlichen Seide betreffenden Abhandlungen von
H.Lebach?),J. Foltzer®), G.Herzog)
Sedlaczek ) hingewicsen sein.

{Schluf folgt.)

Die Entwicklung der Zementindustrie.
{Eingeg. 20./2. 1912}

Zu dem Abdruck meines Vortrages in Heft 37
dieser Z. 1911 macht mir die Firma F. L. Smidth
& Co.. Kopenhagen, folgende Mitteilungen:

1. Der von mir nicht erwdhnte kontinuierliche
~Aalborg-Ofen** ist in den verschiedenen Lindern
in mehr als 100 Ausfilhrungen in Gebrauch.

2. Dax Klinkerkiihlsystem ., Folax* und die
Benutzung von Druckluftbeheizung bei Drehrohr-
Ofen ist der genannten Firma patentiert und darf
von anderen Firmen nicht angewendet werden.
Meine Bemerkung, dafl die fritheren Patentstreitig-
keiten beigelegt seien, konnte in diesem Punkte
eine irrtiimliche Auslegung herbeifiihren.

3. Die Drehrobriofen werden in neuester Zeit
tatsiichlich mit Erfolg in einer Linge von 70 m aux-
gefiibrt, Die Bemerkung, daB eine solche Linge
unzweckmaBig und amerikanischer . Bluff* sei,
trifft also nicht mehr zu.

%) H. Le bach, Die Entwicklung der Kunst -
seidenindustrie in den letzten Jahren. Chem.-Zty.
35. 105.

97) Die Fabrikation der Kunstseide nach
dem Kupferoxydammoniak verfahren. Zusammenfas-
sende Abhandlung iiber dieses Spezialgebiet der
Kunstseidenindustrie. Kunststoffe 1, 301ff. Diesc
2. 24, 2229, 2084 (1911).

98) Neuerungen in der Kunstseidenindustrie.
Kunststoffe §, 3804. Nach Technische Rundschau.

99) Herstellung von Kupferoxydammoniak-
i6sungen. Kunststoffe 1, 143. Siehe auch: F. Klein,
Die kiinstlichen Seiden. Wochenschrift f. d. Verb.
techn. wissensch. Vereine 8, 170.





